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FICHE TECNIQUE

1. IDENTIFICATION DU PRODUIT ET DE L'ENTREPRISE

NOM DU SOFT spécial galvanisées, basse densité 1L
PRODUIT

REFERENCE 070043
DISTRIBUTEUR BOSSAUTO INNOVA, S.A.
ADRESSE ¢/ Thomas Edison 16, Apartado de correos 95
VILLE 08430 La Roca del Vallés (Barcelona)

TEL + 34 93 860 49 23

FAX +34 93871 23 36

E-MAIL info@bossauto.com

WEB www.bossauto.com

2. DESCRIPTION

Est un mastic polyester multifonction et Iéger pour la réparation de tous types de carrosseries.
Son avantage en face des mastics conventionnels est sa parfaite adhérence sur les toles
galvanisées, électrozinguées, ainsi que sur aluminium. Cette bonne adjérence sur surfaces
difficiles est obtenue sans pour autant perdre les qualités et les propriétés d'un bon mastic,
facilité d'application, séchage rapide et surtout un pongage facile qui permet d'initier le pongage
avec papier abrasif P120.

3. CARACTERSTIQUES PHYSIQUES

Nature Polyester insaturé

Couleur Blanc et beige

Poids spécifique 1,2 kg/l a 20°C

Ccov 25g/l. Mélange d'application

4. PRODUITS AUXILIARES

Durcisseur PBO

5. SURFACES SUR LESQUELLES IL PEUT ETRE APPLIQUE

— Il peut s'appliquer sur les téles en acier, I'aluminium, le galvanisé et le polyester.

— Au cas ou il y aurait besoin d'une protection maximale appliquer sur une impression
époxy.

— Ne pas appliquer sur des finitions thermoplastiques et Wash Primers.

Cette fiche technique remplace toutes les antérieures. 1-3
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6. PREPARATION DE LA SURFACE

1. Identifier la surface
2. Procédé

. - Polyester
PROCEDE Alurminium Galvanise UP-GFK

'z v v

A. Application B. Pongage
>+ ‘- |
: 100 | 1 : l"-'-'-’ '
POIDS e ORBITE
TEMPS
10°C I a ) F100
5 min
DISTANCE INITIAL 7-5mm P120
20°C 5 25 P180
100:2-3 80 cm
TMAX.
J0*C 4 15 FINAL 5-3mm P220 P240
a0 C

7. OBSERVATIONS

Eviter un excés de durcisseur. Mélanger parfaitement.
Doit étre isolé avant I'application de la peinture de finition.
A des températures inférieures a +5°C les mastics polyester ne durcissent pas.

8. ENTRETIEN DE L'éQUIPEMENT

Nettoyer les couteaux avec un solvant de nettoyage avant le durcissement du produit.

9. SECURITE

Consulter I'étiquette du produit. Pour plus d'information consulter les fiches de sécurité.
Respecter les directives de sécurité et d’hygiéne au travail tel que I'élimination des résidus.
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10. STOCKAGE

Conserver dans un endroit frais et b4en ventilé en évitant I'exposition directe de la lumiére
solaire. Conserver entre +5°C et + 30°C.

11. GARANTIE

Dans I'emballage d'origine sans ouvrir, un an a partir de sa date de fabrication.

12. SUGGESTION

Plus de temps passe entre le pongage du mastic et I'application de |'apprét, meilleure sera la
finition de la peinture.

Les informations techniques sont conformes a notre expérience. Nous assurons la qualité du produit ; cependant, les
conditions d’usage ne sont pas sous notre control et nous ne pouvons pas assumer aucune responsabilité des résultats
obtenus.
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